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. . Alumirium G5R
Traitements thermiques Miinchenstein
Alliages d’aluminium a traitement thermigue
Nom commercial Restzuration Recun Mise er salution Trempa Maturaton ol Fargeags Formage
Manchenstein revenu 4 chaud
Temp,  Durée Temp.  Durée Temp. Durde  Genre  Temp. Temp.  Durde Temp. Duree  Temp.
oo h ag n ac h og o h o b o
Aludal-043 F50-320 3-5 3IB0-453 2—4 BID-&H40 1-2 ::L <= 30 1855=1656 B=10 420-520 1-=2 240370
E-Aludal-041 260-320 3-5 380-450 2-4 630-840 1-2 0 <30 180-220 @-12 — — 240370
Aludur-531.F24
Aludur-531.F26 250-320 3-5 380450 24 B3ID-540 1-2 :;L < 30 165=166 10—12  420-520 1-2 240-370
E-Aludur-513 250320 3-5 380—450 2—4 S3I0-540 1-F  aau < 30 146160 8-12 = —  240-=370
Aludur-533 260330 3-5 3BO-450 2-4 530-540 1-2 .., <30 155-165 10-12 420-520 1-2 250-370
Algrital . - - —  460-480 05-1 i <30 155-165 8—10 - - -
Attontion: La tonalité grse disparait au-dessus de 360 °C
Korrofestal-062
Korrofestal-070
Ku:mEmHDIJ 270=340 3-<6 -3B0—-450 3=5 Bd0=-550 2-3 Fili < 30 169=170 12-=14 400-530 1-2 260330
Korrofestal-110
- T ARE — AT
Aludur-560 2E0-280 4-6 360-380 2—4 480-500 2—4 eau =30 8E—IFE 10—14 330-500 -3 240-350
Aludur-570 D refraidir lentement
Aludur-570 5 250280 4—6 360-3BD -4 4B0—490 2-4  esau <30 20— 30 min. 380430 2-3 240-350
Aludur-580 5 jours
Aludur-2618 260—-320 4-6 380-440 2—4 500—-530 F—4  esu 75—100 195—200 18—20 A20-570 3—4 260-370
refroidir lentemeant
Aludur-D2 250-280 4-B 3R0-430 2-4 400-470 1-2 <30 140-180 10—-12 360-470 1-2 240—350
refroldir lentement
Aludur-600
Aludur-620 D 260—280 4-6 3B0—420 3-5 470—480° 2—3 pou 50— BS 130—140 12-14 3B0—aAB0 2-3 240-370
Aludur-620 S
1 -
Aludur-D202 220-260 6-8 340-380 2-3 BOO-5Z0 1-2 eau <30 145—160 710 — —  210-360
Aludur-D303 240280 4-6 340-38B0 2-3 4B0-505 1-F eau < 30 166—165 8—10 = 230370
-0
2:33::@1% 350-300 4-6 320-380 2-3 520-540 1-2 oau 20~ 30 145160 8—12 == —  240-350
Aludur-D505 240-270 4-6 340-380 2-3 490-500 1-2  wau <30 20— 30 min - —  230-370
B Jours

Durée de traifemen

Curde de four

Temps dexposition effectil & la température-prescnte. Lo montde en lempérature de ls piéoe & trater n'est pas prise
en consideratinn. Ce temps d' exposition est indépandant des caracténstiques technigues du Tour

Montée an températurs de la pigce a traiter + durée de chauffe, Cette durée dépend da ia masse de |z pigce

e des caracténstigues technigques du four,
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Remarques sur les traitements thermiques

Restauration

La restauration est un traitement thermigue adapte aux allinges sans durcis-
sement structural. || permet en partant d'un etat dur d'obtenir un &tat inter-
médiaire antre recuit el dur. Pour les aliiages & taitemant thermioue. la
restauration nése profigue guo dons dos cos particuliors.,

Recuit

Le recuit g5l un traitement que confére auy allisges le maimum de mallé-
atnlitd an lmsan disparaitre los offets de Mécrouissago ou du vielhssement
Il s'accampagna en gengral d'une reorstallisation. Le refroidissement can-
sécutil doit &1ra le plus lent possibla. Ceci R'appligue surteut aus alliages &
durcissement structural du typa Al, cuivre et Al, zino. Les opérations de mise
en forme doivent 8tre pratiquess sans datais, car ces alliages durcissant
raprdement & tompdrature ambianio.

Adind'améliorer la rmaltéahibité, | peut &tre procédé b un recuit apécial, Hecuat
a 380460 "C pendant 30 mn puis exposition 8 240/260 °C pendant B
heures et refroidissement lent & temperature ambiante.

Les alliages sans durcissement strectural restent & 16130 recuil @t ne repien-
nent des caracteénstiquas meganiques amelinréss que NEr Scrauissage oon
seutif. Les alhages auto-durcissant peuvent taire "objet aprés formage ou
usinage d'un trodement thermigue gqui amaliors leurs  caracténstigues,
iMise en salution, tremipe, vieillissement )

Mise en salution

La mise en solution ou hemogénéisation porte 1a plupart des elémants de
Pallizge en solotion. Ce traitement est extréameament important, surtout poue
lesaliages o durcessament structural, car il est le point de depart. La montes
ey bemplrature doit dtre frés rapidoe, Apres le tomps de chautfe prescrit, la
trempe doit Brre effectude B plus vite possilile,

Trempe

La trempe conserve I'etal homogens, meis la solution sohde est sursalungs
Flus la trempe est rapide, plus la saturation estimpaortante et plus les carac
teristiques mécaniques saront hautes,

En cos de trermpe-a Fesu, ol faut sattendre & une détormation du produit.
Si gelte dilormabion estindésirable, 1| est recommande de tremper . a air
La witesse de refiondissement pal @galemean esseniel e

Indication pour la vitesse de refroidissement:
Airpulsi endessous de 50 °C en 815 min.
Efu: en dessousde 30 °C en 2/8  min

Vieillissemeant

Lo vigilissemant produit une augmentation de | dureté & de |& resistance
sang notable de Mdasticité On distingue:

L wiglhssemaent & frond: pour les allisgos du typo Al cunrd Magndsiom
Al Ding, Magoesium

Lewvimllissement a chaud: powrles allizges du type AGE, Al cuwveesiliolum,
Magnéasium, Aluminium, Zing, Magnésium
Cuevr,

Traitemen? combind, ravent &t sur ravenu




METAUX ET ALLIAGES NON TREMPANTS:

Dasignatian ou Margue Composition chimique en pour-cent: jpand.) Farmats de livraisan:
Type : = Produrts Praduits
MNuméro de code a F b M Ma e = i Remarques axtrudas: Blitds:
Aluminium pur 99,8 035 o715 003 002 002 = 006 0,02 Tatal des dléments o addition: ® b
A1 S5 0,20
101 ]
Aluminium pur 99,7 0,20 0,25 D,03 0n3 0,03 - 007 0,03 Total des @lémants o addition: X X
21837 : 0,30
102
Alaminium pur 99,6 0,15 0,20— 0006 D010 0,003 = 0,008 0,035 Alliage standard de filage par -
Al 896 0,30 choc:
191 Impuretés: max, 0,40
Aluminium pur 89,5 | 0,25 040 0,068 006 0,08 007 005 fotal des eléments d'addition: i "
NS 0,50
103
E-Aluminium 99,5 0,25 0,40 0,02 0,058 ¥ L Matérizu pour conducteurs dlectr, X F
E-Al 89,5 “Mn+Cr+Ti+V=003
141 Total desdlém. ¢ addition: = 0,50
j.'n.!urniarﬁum puran.3 035" 0.80° 0,08 2005 0 005 = 0,10 0,05 “EI+ Fe=max, 0,70 = ®
Al g3,
192
Aluminium pur 39,0 O&s0° 080 005 005 oO0s — 0,0 o008 *Si+Fe=max 1,0 l ® "
Al 99
104
TAludur-15 050 o0,7¢ 010 68— (30 010 020 010 = ¥ %
A1 Mn 15
an
Aludur-15 B 0,20 0,30- 008 08— 0,08 0,10 0,10 3,10 Alliage de filage par choo - =
Al Mn 0'50 10
agt ] ——r —
S-AISi§ | a5— 040 008 008 0,08 - 007 003 Baguoiles ¢appon de soudage - ®
Al Si 5 | 55
1451
541510 90— 040 005 008 008 0 - D,o7 003 Baguettes d appori desoudage | = W
AlSi10 10
462
SAI 513 [ 915- 040 005 005 005 = 007 003 Bagueties ¢ apport de soudage = ®
AlSi13 130
453
Aludur-100 030 o045 005 045 DI— 000 020 005 ® ®
Al Mg 1 1.1
511
Aludur-150 040 045 005 015 115 010 030 005 ¥ X
A1 Mg 1.5 17
517
| Aludur-200 . 0,35 0,25 1,05 0,25 18- 0,056 0,20 0,10 X X
Al My 2 272
553
Adudur-250 025 o040 010 2000 23— 05— 0,0 008 % - X
AlMg 25 2.8 0.35
513
Aludur-300 0,40 0,40 0,10 050% 28— 030% 0,20 1,15 *Mn+Cr=0,10 ... 0,6 X X
Al Mg 3 35
514
Caludur-300 Mn o040 D050 010 020— 36— D05 0.25 0.5 Alliaga resistant o l'eay de mer X *
LAl Mg 4 Mn 07 43 0,25
515
i
Aludur-450 Mn D 40 0,40 0,10 40— 42— 005 0,25 1,15 Alliage résistant a I'eau demer, x X
Al Mg 45 Mn 1.0 a8 0,25
516
Aludur-500 0,40 3,50 010 0,70-" 46—~ 0,20° 0,20 0,20 " Mn+ Cr=0140 .. 086 X X
?‘{ Tﬁﬂg 5 0.6 55




Caractérstigue mscaniques
Rézistanceala  Limite d'&lasti- Allengerment  Dureté Brinall Remargques el
Etat 1) traction Ry, eite a2 R, 0,2 5 HE darmaines d application
Mimen’ M/’ omin |approK.) prefarentiels,
85 axtruclé 50-. BB 20— 85 28 18
10 atira 2) sans caractérissiques apeoifines -
01,02 recuit 40— BO 20— 50 an 18
I 14 ormi-dur 3} 80100 55— o0 10 25 Rieciptents et appareils pour
| 18 dur 110360 95140 G 20 Uindustries chimiqua, pharma-
I 95 exirudé 55— g5 20— ‘O 26 18 cRutigue of alimentaire.
10 étiré 7 sans caractéristigues spocilives -
| | otap o 45— 85 20 B8 28 18
14 demi-dur 3| 85110 BO—100 a 30
18 dur 120180 100160 g 35
Flans et pions Tubes, boites-aarmsols
01 recust, nan abarbe — = - 17—=20
02 ricuit, fbarbiau tonneau - - 20-23
a5 extrié g5—100 20— g0 ) 25 20 Recipionts ot appareils pour les
10 Etiré 2| sans caractéristiques spocifioes — indusatries chimgque, pharmaceu-
01,02 recuit 55— 90 20— bh 27 20 tirjue el &limentaire. Fabrication
14 demi-dur; écraui 3) 100140 70130 7 35 dustenziles de culsing, copsules de
24 desmi-dur; #erou et restaurs 95140 BS—130 10 30 touteilles, pannesus, pmballages
18 dur 150215 130-200 4 45
25 autrirdi a5—100 - B0 25 20 Conductours dlectrques:
071,02 recuit 55— 85 20— .65 3 18 harres de connexion, connexions,
24 demi-dur: acraut &L restaurs 90— 135 G--125 12 a0 fils, cihlas
T axtrude 0105 B 75 a5 53
i0 Glirg 2| sans cardcténistiques specifieas
01, 02 recuit 60—100 25— B3 26 20
id demi-dur 3) 105—145 75135 7 35
18 diur 155-216 135208 3 45 Récipients el construction
g5 gxtrude 75—110 30 80 25 95 d'appareils,
10 atira 2| SENS Caractérstiques spécifites = Profilés decoratifs,
01,02 recuit 65108 25— 70 26 22
T4 demi-dur 3) 110-150 BD—140 B A0
| 18 tur 160--220 140210 3 &0
95 extrudi 95150 40— 80 18 32 Tollures, reviternents et habillages,
10 atire 2| sans caracténistiques spéoifives carrossernes, récipients, boites.
03 recuit O0—130 35-- 80 22 30
14 demi-dur 3) 140—180 B0-170 ] 40
18 dur 185260 160255 3 55
| Flars ot prans Tubies, boites-adrosols
| O3 recuil, non dbarki < i 24—-27
| 02 recuit, &barhé au fanneau = - - 2832
01 recuit 100—-15% Bl-—-145 24 -
14 demi-dur, #oroul 3 165—-220 15580 12
24 demi-dur, éoroui et restaurs 160230 150-.190 18 —
| 18 tiar 225270 195230 3 -
| O recuil 120160 BO—150 22 -
14 demi-cut, &eroul 3) 170-230 160200 10 - .
24 demi-dur, &craus restaurs 165230 155200 16 i Baguettes d'apporl de soudoge.
18 diur 240280 210-2490 25
o1 recuit 125—165 45155 18 -
14 darmi-dur, &croui 3) 175=240 1656-210 e s
24 demi-dur, écraui el restaura 170-240 160--210 14 i
L dur 250310 220760 Z
| 85 extrude 10a-150 40—-100 17 32 Recipients, apparels,
10 atirg 2| sans caractanstiques specifitas Profilés déecoratils,
01,02 recuit 95130 35 90 18 3o lamelles de convecteurs
14 dami-dur 3) 140-185 95-175 [+ 40
15 dur 150 265 185260 3 [i1%)
45 exirugli 145180 30-120 17 4} Archiloclurg: fapades, revétements,
10 efire 2} sang c&rﬂct&llsjllf.‘]ueﬁ splcitides — habillages
01,02 racuit 135170 Lh--116 18 35 Constructian d'appareis of do
14 demi-dur, écrout 3} 175—215 130—-150 B 50 répinients.
24 dermi-dur, &croui &t restanré 160-215 120-180 10 45
18 duir 225-290 200280 3 G5
a5 extruddl 160—140 55120 ) 15 42
10 &tire 2) 5&nG cargctonsliques specifides i
Q1,02 recuit 145--185 50126 17 33 Construction mitaliques soudees
14 demi-dur 3} 190-235 140205 i 55 moyennement sallicitées pour les
18 dur 240-310 210--290 a 70 vehicules, les navires 1 les grands
| a5 axtrudaé 170-230 TO—140 15 45 TESErVOIrS. )
10 atira 2 sans caractaristiques specifides Emnlois divers en cryogénie
M, 02 recuit 165225 65-135 17 40
14 clerni-dar 3} 230-265 150235 5 B&n
1B dur 270-320 2402580 3 BD 1
a5 extrides 190--245 80150 14 B0 Construclions pavales, automabiles,
10 atirg 2) sans caractéeristiques specifides - récipients, appargils,
01,02 recuit 1B0—230 7H-145 16 45 Industries chimigue st alimeantairg:
14 demi-dur, Boroul 3| 250280 1710240 4 75 meubles et arficles menrgers,
24 clermi-dur, borour et restaureé 240280 160220 8 65 Baguettes d'apport de soudage
1B cluis 280340 250-310 3 85
g5 exirydé 230-200 100180 14 60
10 etiré 2) Sans caractaristigues specifides - Constructions soudées lortement
01,02 recuit 225205 95-175 16 55 soflicitees en canstructlion navalo
24 demi-dur, Boroul el (estaune: A10-360 230320 8 a0 at zutamobile Récipients resistants
a5 extrudh 370—350 140—220 12 70 4 [a corrasion
10 dtrrds 24 sans caractéristigues spécifiges == Emplois en cryngénie.
01,02 recult 265-330 125200 15 B5
24 demi-fur, Boroul g resiaure 5405 270-340 |5 100
a5 exfrade 260-310 110-210 13 B5 Canstruction ' appare:ls:
10 etiré 2} sans caracténsiigues specifioes — Instruments d'opliquie.
01,02 recuit 245300 106205 16 80 Baguettes d'apport de scudage
14 demi-dur, &croui 3) 330400 280380 3 an
24 demi-dur, écroui et resiaure 280400 200-280 6 B0

1} Waleurs des caractéristiques mécaniques pour d'autres etats, sur demande.
2} Les valeurs des caractanstiques mécaniques pour wlird 101 se situent entra celles de wxtrudé 353 et idemi-dur 125, ; ;
A Pouor une rmse on forme wltédeore & froid Méetat demi-dar, éoroul et restaora 24 est recommande, pluld! gue aemi-dur, ecrou 1ds,




ALLIAGES TREMPANTS:

Formats de livraisan

Diésignatian ou Marque Composition chimigue on paur-cent: {pond.)
Tyne = [ Cu M Mg Cr 2H Ti Bamarquies PFroduits  Produits
Mircars s enss axtrudes dtirés
Aludal-043 0,40— 010~ 0,10 03¢ 0A0— 005 0,16 0,50 X X
Al Mg 5045 0.50 0,30 0,55
B21
E-Aludal-041 TB3s- 0,i0—- 005 o008 0.38- 0,10 * Matériau pour conducleurs électrigues ® =
E-&1l Mg 5i05 0,55 0,30 0.55 Barres de connmexion
B4 *Cr+Te-V=0.05
Aludur531,F24 GEG— 0,00— 0.0 00 2 045- o058 016 040 ¥ X
A1 Mg 5056 0,60 0,30 0,60
622
Aludur-531.F26 oG0- 00— €10 ©0i9 655~ 0058 015 070 X X
Al Mg 5i08 0,70 030 0,65
623
E-Aludur-513 050— 010— 0,02 ] 0,35- 1 &.15 . Maténau pour conduciours sectriques - x
E-Al My 5 0,60 0,30 0,60 Filg
e "M+ Cr+Ti+v=003
Aludur 533 B70— OiD— 030— 015 080—- 004- 025 0,15 3 ®
A1 Mg 507 Cr 0,80 0,30 0,40 1,2 0,25
| 624 - =
Algrital | 48— 0,15- 0,08 0,08 080— 005 0,90 0,05 Allige pour Fancdisatien autocolorés X
AlMgSi 5 | 5,2 0,25 0,60 frise decorative.
421 =
Korrofestal 062 o0~ 035 030 050° D55 0300 020 010 * Mn+Cr=0,12 ., 0,50 # ®
Al Mg 507 090 0,70
625 ) ]
Korrofestal-070 0,40— 040 015— 0,20- 0,70— 4,10 020 030 * b4
Al Mg 5i0,7 Cu 0,70 oA 035 1.0
G728
Korrofestal - 100 07— 0,50 010 0,10— 06— 025 020 G0 Alliage résistant a I'eau da mer; x —
Al My Si1 MnD3 1.3 0,40 1.0 Fe. = 0,25 max
628 Cu =008 max
Mn = 0.40 min
Korrotestal-110 07— 030 0,10 040~ 06— 0.26 0,20 1,10 Allage de forge et de matrigege A X .
A1 Mg Sic1 Mn 1.3 1.0 1,2 chaud
627
Aludur-560 0E0— 025— 1 ED- 0,10— 0,60- 0,10 0,25 0,10 Apte au durgissement siructural X x
AlCu2 Mg DS D80 0,40 23 0.20 0,80
227
Aludur-570 D a50—- 07 39— 0,40~ 050— 0,10 . D.25 0aa" Aple au durcissoment structural X X
Al Cu 4 5i Mn 1.2 5.0 1.2 0.8 *T+Zr=020
221
Aludur-570 S G20 D020 38- 050 060- 010 010 010° 4iliage de forge et de matricage % 3
Al Cu3 5 Mg Qb 4 B o7 0.8 "Ti+Ze=0,15
222
Aludur 580 W&o DosB0 238- O0gF0— 12— 010 025 0157 % 3
AFCu4 Mg 1.5 a'n 09 1.8 * T+ Zr w020
225
Aludur-2618 018 080 180— - 1,30— 010 004 Ni=080.,132 x X
A5 Cu 2 Mg Ni 1 | 25 130 27 1.8 010 Alliage de forge.
| 226 . Alliage résistant & chaud
Aludur-D2 na% 040 0 020 005— 10— 010- 40— . Zr=0,08 ..020 * —
AlZn 4.5 Mg 050 1.4 035 5.0 “Ti+Zr=008 . 025
| 726 | B Allage auto-trempant apres soudage 2
Aludur-600 I oB0 050 0F0- 0,00— 260- 010- 43— . *Ti+ Zr=0,20 * i
ALZn Mg Cu 5 1,0 040 3.7 0,30 5.2
721
Aludur620 O 0&0 060 12— 0,30 ZJ-=  018— 5i- 020" "Ti+ Zr = 0,25 ¥ x
Al 2Zr1 GMgCuls 2.0 29 028 8.1 Alliage de décolletage
72
Aludur-620 5 0,15 0,20 16— 0,20— 260- 0,98- 560~ 0,807 *Ti+Zr=max, 2,156 A E4
F\Iazn My Cul5 1,80 0,30 2.80 025 6.0 Allage de soudage.
|1
ALLIAGES DE DECOLLETAGE: trempants
Aludur-0202 0,40 0.7 5,0— = - - 0,30 - Bi=02.,06 X X
‘;%:Fu G Bi Ph 5,0 Ph=03..086
|
Aludur-D303 0B0— 030- 2,10- 065- 1.10- 030 0,30 0,05 Bi =0,30 b ®
| mzz:u 2 Mg Pb 12 05 25 085 1.3 Ph = 090 ... 1,15
23 1
[Aludur-0405 06— 0050 030~ D020- 085- 030 030 020 Bi =0,40 ... 0.6 ® X
Q:I-.lyq 51 Ph 1.4 0,40 0,60 1.2 Pob=080 . 1.1
Aludur-DA0E 06— 0,50 0,10 0,30— 085— 0,10 0,30 0,10 Bi =040 .06 X x
Q:I;{'-"Ig i P |14 060 1.2 Fbo= 0,80 ... 1,1
“Aludur-D505 0.8 1,8 33— O0GB0- 040- 00 08 0,20 Bi =030 X b
A:II;:u 4 Mg Ph 4,6 1.0 1.8 Pb=1,10.,13
2




Proprielés mécanigues
= ; G og iRl I Remarques et
Hfz:?ﬂnﬁaﬂ la Llﬂ}!]t!.%fiﬂﬁl%«%t.llﬁ Hllnnﬁeman! Dursté Bringll domaines d'application
Etat1) HIT Lot prifarentiels.
Nfmim® N/ mim” S5 min lapprox.}
o7 recit 04120 an— 7o 28 ag Architecture; canstruction
a1 trempé-mii 130200 80140 15 45 d'appareils
G1 frempa-revant #15-270 150—230 12 75
| 72 tremng et revenu specialement 170180 140—160 i2 55
07 recuil Y 70--130 30-- B 25 30 Allizge special pour conductaurs
Il trempe et revenu specialement 160—200 120—180 14 60 electriques: barres de cannaxion,
&1 Trempé-ravenu 2165280 160—248 12 75 bornes.
o7 recuif 75130 30— 70 25 30
41 trermp&-rmin 150—-210 g35—180 15 ] .
51 stabilisa 160225 5170 12 B0 Architectura
&1 trampi-revanu _ 245-300 195280 10 20 Apparels
2 trempb et reveny spécialement 210240 160185 12 6h Carrosseries
(3] trempé-revenu 260325 210285 10 BE Meubles
4 foroul ol trempl-rovenu 300350 235-320 8 S0
B6 frEMpA-revanL &1 Acroui AK0-—400 A00—370 7 o5
a7 recuit B0-136 35— 80 27 a5 Alliage spécial pour conduoteurs
41 tremip&-rmisi 155—-230 a0--180 14 515} Hucmquus
61 trempé-revani 245325 185—-285 10 ES
1 trempi ot ravenu spécialament 215--300 160—240 12 0 CE! bles
54 partigilement tremipd dcroui ol revenu 305345 245295 4 80
41 trermpé-rmin 180280 120—240 15 65 Anpareils ot machinas
61 TrEMDA-TRVEDL 280--360 235330 10 80
41 trempa-min 140200 100-170 14 45 Architecture, facades,
61 trErmpG-rdvianu 215--280 180—250 10 75
41 trempé-mirn 160—250 105—190 15 Bl
61 trEMpE-Teven. 20-=330 225-300 10 80
64 trempé-revenu 280--350 225310 ] a0 Constructions métalligues sallicitbes
ai recuil 85-145 35— 74 77 35 en archilecture et pour les
41 trempé-mirn 170260 110-220 14 B5 wihiciles
61 trempi-reveny 275-340 230-310 10 o5
63 frem pe- reveny ZB0--360 230—320 10 05
72 trempd Bt reven dpicialement 230--250 170—-210 12 75
07 recuit A0—-140 40— B0 20 35 Parties matalligues sollicitéss en
41 frempe-min 205—-280 110-200 14 T0 construction aulomobile of novale,
51 stabilisa 275325 200250 12 75 Pibces décollatées
61 {rempé-ravend 310-370 260—350 10 100
75 L Wemnpe, Borouissage de detene evenu 280340 220--300 g of
| 72 frempé et revenu snécialement 260—280 190235 10 85
95 extriadé 100180 45— 05 18 a0 Pitces forgies sollicitées pour fa
o7 recuit 90140 40— BO 20 35 construclion d' appaneils
a1 trempé-miri 205280 110—200 14 0
G {rempé-revenu 310-370 260350 10 100
63 {rEmpé-revenu 315-300 260360 10 100
a8 extruds sans caracléristigues specifices =
03, 07 recuit 160—-220 B5—125 15 50
G1 trempé-revanu 340-400 270-325 10 105
B3 trempé-revenu 360420 280—-340 10 105
98 axtrudé sans caraclaristiques specifiees =
03,07 recuit 210-275 145—135 12 (1]
61 Lrempé-revany 4404290 360-450 B 140 Pigces aéronautiqueas et d'auts
B3 IrEmpe-ravant 460520 400 —480 7 140 mohilas & haute résistance,
88 axina 5405 caractoristigues spociliees = Pieces usintes el soudées & haute
03, 07 recuit 2007260 140— 180 12 55 rasistanoe.
41 trermpa-rmdri ag0—470 260-330 10 120
43 trasni-miin 400—-480 270—360 10 120
o8 exlrudé sans caraclaristiques specifiéas o
03, 07 recuit 215--280 150200 12 BS
41 trempe-mirn 440540 310440 10 125
43 trempé-miri 470570 330470 B 130
93 axtrudd sans caractérstiques spaohibes i Poe solicitess thermigquemant dans
63 trampe-revanu 400440 320360 5 125 les constructions séronautiques &t mié-
7a trernpd et révenu spécialement 410--450 340. 380 B 1230 canigques. Poo de +DFQH gt de matricage
a8 extrude sans caraclénsbques specifieos = Assemblages soudis fortamant
63 trempé-revenu 350420 290370 10 108 sollicites en cons{ruction de machinaes
41 tremmpe-min aprés soudage 310--3B0 220290 12 o0 ot d’automohiles
o8 extruda sans caracténatiques specifises =
1 trempa-reveny 450510 380440 7 125 ) )
B3 trempé-revenu 490-535 420480 7 130 Elements de canstruction saumis
a8 exiruddi £anE caractanstiques speciiiees = au plus fortes sallicitations,
03,07 recuit FI0-300 155205 17 &0 Piénes usinges et soudess & fres
61 tram pa-révenu 510--B650 450 570 7 150 haute résistance,
63 trEm - I8veny 530670 470600 7 150
75,77 trempé, écrouissage de detente, reveny 480580 41G--480 7 130
41 frempé.mirni 320-380 250310 10 o0
61 frampé-revanuy 370—440 270340 F: 120
4 trempé et revenu spécizlement 7) J60-—-3965 260—300 10 100 :
&1 rompe-riveny 400--aB0 Z00- 360 8 110 Pibses dbcolletées.
4 trempé-rovenu; borou ol stabiliso 420460 300 —-360 7 118
74 fremipd el revens specialement Z) 380420 280-320 id 108
61 tremipé-reveny 310-380 260--350 . 100 Fitces décolletées destinges a
4 trempé et revenu specialemeant 2) 300-340 260—290 10 ag I"anadisation decorative
41 Trempd-min 390--470 260—330 10 125 Frecos docalleties hautement
74 trempé et revenu spacialement 2) A80—420 250—290 0 135 sellicitées.

1} Valeurs des caraclénistiques mecanigues pour o' autres $tals, sur demande,
2} Etat 74 = trempé et revanu spéaialement pour fils Escomatic.




