Poste  de montage circulaire

1. Présentation :

 On implante  un poste  de  montage circulaire sur une chaine de montage (voir la figure). Ce poste est constitué d’un plateau circulaire horizontal animé d’un mouvement de rotation intermittent unidirectionnel.

Op1 = Operation1, 

2. Objectif :

Mettre en œuvre une démarche rigoureuse de conception de ce  poste de  montage  à fin de dégager trois solutions constructives différentes. Pour la meilleure, effectuer un dessin d’avant projet et une  notice de dimensionnement 

3. Données :

 Les pièces arrivent à une cadence T=3.5s avec une évolution possible jusqu'à T=3s.

Temps  de différentes opérations : 

                            Tentrée=1.8s ; T1=0.5s ; T2=1.5s ; T3=1.9s ; T4=1.4s ; Tsortie=1.5s
Les pièces ont une masse max M=7kg et un encombrement  max de h x d : 300 x 100 mm. Elles sont placées  tous les 60° sur un rayon R=400mm et à hauteur H=750mm.

L’encombrement au sol ne doit pas dépasser un diamètre de 1000mm.

Energie disponible : électrique uniquement,

Durée de vie du mécanisme : Lh=75000h
Précision angulaire de l’indexage angulaire :(1°

4. Recommandations :

Utilisation des outils d’aide à la conception : diagramme pieuvre, CDCF, FAST, Bibliographie, Matrice tri croisée, analyse de la valeur, BDF, TAF,…

Démarches et calcul commentés (choix des différents composants standards : moteur roulement …)
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