Calculs de vérification d'un Vissé pi
Charge V(N 400 (NmaxVis= 350 ) limite limite Visserie Inox selon 1S03506
— v
l P Moment M, (N.m) 280 classe rupture élastique Etat métallurg Code primaire Code secondaire
Pondération 1 INmm2] | [Nimm2] i
coeff adhérence 0,2 Autre 210 c 1,34 NEE:25:030:1
A s Y F 36 300 180 ferrique  F 1
— Nb vis par rangée n 2 46 400 240 Le code matériau est suivi du code de résistance:
TN o R d1 (mm) 200 48 400 320 Code matiére Code résistan Rm (MPa) ~ Re (MPa) Les valeurs des Tableaux 4 & 7, basées sur les plages de coefficient de frottement les plus utiisées, sont
a2 0 56 500 300 A 50 500 210 recommandées dans les cas suivants
= Ny +| |+ -1
E NN, M I dy d3 0 58 500 400 70 700 450
e +|+ T Jd, da 0 68 600 280 80 800 600 —  coefficient de frottement faible, 4 compris entre 0,06 et 0,09 : les revétements et les lubrifiants tels que la
= +] L+ .
= ) 1R ( Nbvis 4 ) 88 800 640 c 50 500 250 phosphatation avec lubrifiant organique spécifique, les graisses ou I'huile au bisuliure de molybdéne (MoS2)
10-9 1000 900 70 700 410 peuvent étre appliqués
1400 nFp(N)= 1801 12:9 1200 1080 80 800 640
0 110 1100 820 — coefficient de frottement moyen x4 compris entre 0,08 et 0,14 ; le revétement tel que zinc ou zinc allié
T~ 0 F 15 450 250 ) ) ot N )
0 60 600 210 passivé et une finition spécifique brute ou de I'huile moteur peuvent étre appliqués ;
A — R - . — coefficient de frottement normal 4 compris entre 0,12 et 0,18 le revétement tel que le revétement
Choix @ Vis (M) 8 mm o max eq 178 N/mm? Non-décollemet vérifié  (1,3/1) Valeurs indicatives-Couples et Forces de serrage Vis acier non inox
Classe  Autre Tauxdemploi 0,85 (09max) Pas de gli (18/1) électrolytique ou revétement de zinc lamellaire (voir NF EN ISO 4042 ou ISO 10683) et une finition spécifique|
3| o 2 | peuvent étre appliqués
Couple serrage 5 N.m
250300 P VS nonglssemernon-décolleme Fpmin Fpmin > Nmax + Vip ? o5 | 0z s | 2 o . )
- Fomini: 500 350 850 oK — coeflicient de frottement non mailrisé 4, compris entre 0.20 et 0,40 ou plus, non lubifié ; Ia finition peut étre
Classe de qualité 53 |7 ® | on par exemple, brut sans 4 chaud ou acier
Csum) | 071 |185| 325 | 56 | 138 | 27 | 48 | 75 | 118
IDétails capacité Vis 1SO Acier (non Inox) pas normal o010 Fo () 1724 | 2085 | 4835 | 0895 | 12047 | 20128 29339 40280 | 55356
88 coum)  0m1 |zos| s1s | 71 | i7s | 2 | = | s 148 Matire de la vis Matiére de I'écrou A sec Légérement huilée
Taux dlemploi max  100% Rm - 600N | 0451y | yass | 2000 | sats | soze | 11432 | 1a20m | zosso | sedes | soee Sans raitement Sans traitement 018035 0.14026
Re 210 Nimm? Traction : O = 107 ozp| GO [10m|zez| sm a3 | 2 | w0 | e || o Revétement phosphoreux _ Sans traitement 025040 0.17:0.30
:pe i;g :;::z } Fo (N) 1300 | 2422 | 3070 5508 | 10283 | 18382 | 23805 | 32822 | 45248 Electro zingué Sans traitement 0.11-0.36 0.11-0.20
Effort N ;33 700 32 04q0| CEMmr |oos )220 433 | 75 | 182 | 30 = 0 o3 Revétement phosphoreux  Revétement phosphoreux  0.13-0.24  0.11-0.17
(Fmax = 7688 N, aT=0) 1,8305 18295  pour vis usinées (<8.8) aE Fo ) 2208 | 3085 | G514 | 0105 | 10363 | 26833 | 30119 | 53707 | 73308 Electro zingué Electro zingué 018042 013022
Torsion : oag| SO 1z l27s) ss | es |2 | e | e w7 | e
My Rm = 800 Nimm? | 0 ) -
Formule Kellerman et Klein ~ Cs = ( p/2/pi + 0,583 df pf + rm pit) *F = To= 82 Nimme 7= My A Re = 640 Nimm* Fo () 2075 | 3504 | 5830 | 8302 | 15242 | 24275 | 35401 | 45618 | 60955
ptpourlatéte 02 (!\1) wd? P I I R
uf pour filetage 02 (£20%) R 3 Fo(N) 1388 | 3230 | 523 | 7484 | 13710 | 21843 | 31380 | 43783 | 60331
Cisaillmnt : Tau= 0 Nimm? 1 (taux reprise \) oqp| W 122 e3 | m | s et | s 233
Tension moyenne (Fp) 2130 N y Fo () 3376 | 5853 | 0562 | 13506 | 24763 | 30413 | 57457 | 78382 | 108406
Précision serage  50%  (25a75Nm) 109 R I I T A N
Tension mini (Fp) 900 N Matage : P=Fl! 72 N/mm?2 (sans rondelle & @H14) Rr;*;j 'g‘:]‘;""':"ﬂmmf?’ y Fo (N} 3048 | 5270 | 5845 | 12184 | 22333 | 35655 51885 | 71408 | 08340
Tension maxi (Fp) ~ 3911 N 31 Nmme (avec rondelle série M) - Cs(Nm) | 207 474 | 84 | 183 | 3 | 78 | 1 | 28 | 341
0.20
Fe (N) 2740 | 4744 | 7774 | 10062 | 20137 | 32082 | 46705 | 64277 | 88611
couple résistant Filet CrF (Nm)= 324  N.m oro| St [tee e e | w2s | w e | w8 | 170 | 263
y Fo () 3051 | 6840 | 11105 | 15805 | 23034 | 46128 | ©7236 | 02300 | 126358
Pas 125 129
i D = d = diamétre nominal Cs (Nm) 200 | 470 o5 16.4 40 e 125 218 241
pnoyau 64665 3 Rm = 1200 Nimm? | 018
! Dy=dy=d- 3 Hed-06495P = ] Fo | 3507 6178 | 10116 | 14208 | 20196 | 41724 | c0Bes | a3se3 | 115078
@éq.do'= 68273 ) 0 Re = 1080 Nimnv
(=0 résistant) ~ 6,8273 . Dy=dy=dp-2( : - H)aq-10025p opg M 2| ss 1 181 % ez 158 | 285 308
& Fe (N} 3207 | 5562 | 0098 | 12828 | 23565 | 37542 | 54760 | 75218 | 1030684
So= 366091 5 d-218 - H)ag-12269p
5 N - * 2 6
d2: le diametre & flanc de filet, 7,181 oo
. " Hy= 1 =05412P
Dores Samires B Zd
Py hee 979 0 cap
alpha 5= 5 = 0413
—i r=0,1443 P (théoriquel
apha= 60 °
= 01804 mm Traction Ki= 2,9504
. D@= 719  mm Flexion Ki= 2,6312
d@)= 64664 mm Torsion Ki= 1,8395 lgcorps 58
Ig corps maxi (< t serrée + ep rondelles + garde 6P) 832 VRAI
[taserer | nbrond [ nécrou | +nbfilets |Lgvis min._[Lgvis choisie]
e | | 2 | 862 | 22 |
10,7 mm 25 Es-tu s0r de ton choix ?
Longueurs filetées
@ trous series fine a large Choix Vis H IS0 2 Lg sous téte
™ Pas ortée sous H14 @ rondel M trondel Rmoy(H12)[ (H14+rondel) g Lg filetée 12 16 20 25 30 35 a0 a5 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400
16 0,35 32 17 2 5 05 1,225 1,625 9 16 9 9
2 04 7 22 26 55 05 155 1,8875 10 2 0 10
25 045 5 27 31 7 05 1,925 2,35 11 25 11 11 11
3 05 55 32 36 [ 08 2175 2.7 12 3 2 2 2
35 06 6 375 4.2 9 08 24375 3,075 13 35 13 13 13 13
7 0.7 7 43 48 0 08 2825 345 14 ) 14 17 7 7 i)
5 0,8 B 53 58 12 1 3325 4,15 16 5 16 16 16 16 16 16
6 1 0 64 7 12 12 4T 19 18 s 18 8 18 18 8 18 8
7 1 11 74 85 16 15 4,6 5725 20 7 20 20 20 20 20 20
8 1,25 13 8.4 10 18 15 5,35 6,55 80 22 8 22 22 22 22 22 22 22 22
10 15 16 105 12 22 2 6,625 7.95 100 26 10 26 % 26 2 % 26 26 26 26 32
12 175 18 13 145 27 25 7.75 9,7 40 30 12 30 30 30 30 30 30 30 30 36 36 36 36
1 2 21 15 165 30 25 9 10,875 a5 34 1 34 34 34 34 34 34 40 40 40 40 40
16 2 24 17 185 32 3 10,25 11,825 160 44 16 38 38 38 38 E 44 44 44 44 44
18 25 27 19 21,05 36 3 115 13,4125 42 18 22 22 22 48 48 48 48
20 25 30 21 24 40 3 12,75 15 200 52 20 6 6 46 6 46 52 52 52 52
22 25 34 23 26 45 3 14,25 16,625 50 22 50 5 50 50 50 56 56 56 56 69
24 3 36 25 28 50 4 1525 18,25 54 24 54 5 54 54 54 0 60 60 60 73 73
27 3 a1 28 315 55 4 17,25 20.25 60 27 60 60 60 60 60 66 66 66 79 79
30 35 26 31 35 60 4 19,25 22,25 120 66 30 66 66 72 72 72 85 85 85 8
33 35 50 34 385 65 5 21 24,25
36 4 55 37 42 70 5 23 26,25
39 4 60 40 45 75 6 25 28,125
a2 45 65 43 48 8 27 12
a5 45 70 65 52 8 29,125 13
28 5 75 50 56 8 31,25 14
52 5 80 8 20 )




