
Calculs de vérification d'un assemblage vissé précontraint
Charge V (N) 400 ( Nmax/Vis = 350 )

classe

limite limite Visserie Inox selon ISO3506

Moment 280 NF E 25-030-1 rupture élastique Etat métallurg Code primaireCode secondaire

Pondération 1 [N/mm2] [N/mm2] austénitique A 1 à 5

coeff adhérence 0,2 Autre 210 martensitique C 1, 3, 4
3-6 300 180 ferritique F 1

Nb vis par rangée n 2 4-6 400 240 Le code matériau est suivi du code de résistance:

d1 (mm) 200 0,2 2 4-8 400 320 Code matière Code résistan Rm (MPa) Re (MPa)

d2 0 0 0 5-6 500 300 A 50 500 210

d3 0 0 0 5-8 500 400 70 700 450

d4 0 0 0 6-8 600 480 80 800 600

(      Nb vis 4 ) 2 8-8 800 640 C 50 500 250
10-9 1000 900 70 700 410

N1 (N) = n.Fp (N) = 12-9 1200 1080 80 800 640
N2 = 0 110 1100 820
N3 = 0 F 45 450 250
N4 = 0 60 600 410

Choix Ø Vis (M) 8 mm σ max eq 178 N/mm² Non-décollemet vérifié ( 1,3 / 1 ) Valeurs indicatives-Couples et Forces de serrage Vis acier non inox

Classe Autre Taux d'emploi 0,85 (0,9max) Pas de glissement ( 1,8 / 1 )

Couple serrage 5 N.m

F E 25-030-1
Par vis :  non-glissemennon-décolleme Fp min Fp min   >  Nmax  +  V / μ  ?

Fp mini : 500 350 850 OK

Taux d'emploi max 100%

Re 210 N/mm² Traction : 107 N/mm²

Rpe 210 N/mm²

Rpg 105 N/mm²

Effort N /vis 700 N

Torsion :

Mo  = 3,2  Nm

( Fmax = N ,  à T=0 )  Kt = 1,8395 1,8395 pour vis usinées (<8.8)

Formule Kellerman et Klein Cs = ( p/2/pi + 0,583 df μf + rm μt) *F  =>  To = 82 N/mm²

μt pour la tête 0,2
(±20%)

μf pour filetage 0,2

Cisaillmnt : Tau = 0 N/mm² 1 (taux reprise V)
Tension moyenne (Fp) N

Précision serrage 50% ( 2,5 à 7,5 N.m )

Tension mini (Fp) 900 N Matage : P=F/S = 72 N/mm² (sans rondelle & ØH14)

Tension maxi (Fp) N = 31 N/mm² (avec rondelle série M)

couple résistant Filet CrF (N.m) = 3,24 N.m

Pas 1,25

ø noyau 6,4665

Ø 'éq. do' = 6,8273
6,8273

So = 36,6091
d2 : le diamètre à flanc de filet, 7,1881

alpha = 60 °

r= 0,1804 mm Traction Kf= 2,9594

D(2) = 7,19 mm Flexion Kf= 2,6312

d(3) = 6,4664 mm Torsion Kf= 1,8395 lg corps 58

lg corps maxi (< t serrée + ep rondelles + garde 6P) 83,2 VRAI
t à serrer nb rond h écrou + nb filets Lg vis min. Lg vis choisie

t= 0,3609 Kp= 3,3503 Kq= 1,4145 Kf= 3,2088 exp= 0,9306 65 2 8 2 86,2 22

t= 0,3609 Kp= 3,3503 Kq= 1,4145 Kf= 2,8281 exp= 0,9306 10,7 mm 2,5 Es-tu sûr de ton choix ?

t= 0,3609 Kp= 3,3503 Kq= 1,4145 Kf= 1,9251 exp= 0,9306

Longueurs filetées

Ø trous séries fine à large Choix Vis H ISO ? Lg sous tête
M Pas Ø portée sous tête H12 H14 Ø rondel M t rondel Rmoy(H12) (H14+rondel) Lg Lg filetée M 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400

1,6 0,35 3,2 1,7 2 5 0,5 1,225 1,625 9 1,6 9 9
2 0,4 4 2,2 2,6 5,5 0,5 1,55 1,8875 10 2 10 10 10

2,5 0,45 5 2,7 3,1 7 0,5 1,925 2,35 11 2,5 11 11 11 11
3 0,5 5,5 3,2 3,6 8 0,8 2,175 2,7 12 3 12 12 12 12

3,5 0,6 6 3,75 4,2 9 0,8 2,4375 3,075 13 3,5 13 13 13 13 13
4 0,7 7 4,3 4,8 10 0,8 2,825 3,45 14 4 14 14 14 14 14 14
5 0,8 8 5,3 5,8 12 1 3,325 4,15 16 5 16 16 16 16 16 16 16
6 1 10 6,4 7 14 1,2 4,1 4,9 18 6 18 18 18 18 18 18 18 18 18

7 1 11 7,4 8,5 16 1,5 4,6 5,725 20 7 20 20 20 20 20 20 20 20
8 1,25 13 8,4 10 18 1,5 5,35 6,55 80 22 8 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22

10 1,5 16 10,5 12 22 2 6,625 7,95 100 26 10 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 32

12 1,75 18 13 14,5 27 2,5 7,75 9,7 40 30 12 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 36 36 36 36 36

14 2 21 15 16,5 30 2,5 9 10,875 45 34 14 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 40 40 40 40 40 40

16 2 24 17 18,5 32 3 10,25 11,825 160 44 16 38 38 38 38 38 38 38 38 38 38 38 44 44 44 44 44 44

18 2,5 27 19 21,25 36 3 11,5 13,4125 42 18 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 48 48 48 48 48 48

20 2,5 30 21 24 40 3 12,75 15 200 52 20 46 46 46 46 46 46 46 46 46 52 52 52 52 52 52

22 2,5 34 23 26 45 3 14,25 16,625 50 22 50 50 50 50 50 50 50 50 50 56 56 56 56 56 56 69

24 3 36 25 28 50 4 15,25 18,25 54 24 54 54 54 54 54 54 54 54 60 60 60 60 60 60 73 73

27 3 41 28 31,5 55 4 17,25 20,25 60 27 60 60 60 60 60 60 60 60 66 66 66 66 66 66 79 79 79

30 3,5 46 31 35 60 4 19,25 22,25 120 66 30 66 66 66 66 66 72 72 72 72 72 72 85 85 85 85 85

33 3,5 50 34 38,5 65 5 21 24,25
36 4 55 37 42 70 5 23 26,25
39 4 60 40 45 75 6 25 28,125
42 4,5 65 43 48 8 27 12
45 4,5 70 46,5 52 8 29,125 13
48 5 75 50 56 8 31,25 14
52 5 80 8 20 0

M
R
 (N.m)

1 400 1 801

Détails capacité Vis   ISO Acier (non Inox) pas normal

σ
xx

 =

7 688

2 130

3 911

(=Ø résistant)


