USINAGE D’UN GALET MOTEUR

La Piece a usiner (en bleu) est un galet moteur destiné a étre monté sur I’'axe d’'un motoréducteur comme sur la vue ci-dessous :

Une partie de la surface du vient au contact d’un pneu
de vélo (principe du solex).
L'adhérence entre le galet et le pneu sera assurée par
un moletage de la surface.

L’axe moteur de diametre 8 mm comporte un méplat
pour recevoir I'appui d’une vis d’arrét (en rouge sur la

vue).
(pour info)
D

La dimension de I’axe de sortie du motoréducteur est 8 mm avec les tolérances f7 comme sur le plan fourni ci-apres.
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PLAN DU MOTOREDUCTEUR AVEC AXE DE SORTIE DIAMETRE 8 MM (8f7)
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Le plan du galet a réaliser est fourni ci-dessous :

- La matiere est de l'acier.

- L’état de surface du cylindre est moleté sur la surface indiquée en gris sur le plan.
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